Prensa Hidraulica da Garagem
GarageType Press Brokes
Prensa hidraulica de Taller

Equipamento Padrdo (curso ajustavel)
Standard Equipment (stroke adjustment)
Equipamiento Estandar con arreglo de
recogido

ESPECIFICACOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

TECHNICAL SPECIFICATIONS —  ESPECIFICACIONES TECNICAS Y

= AND STANDARD ACCESSORIES - ACCESORIOS DE SERIE

¢ Ferramenta de dobra para chapas

¢ Matriz prismatica com 5 faces

¢ Sistema de ajuste de subida e descida

* Pressdo com ajuste gradual

¢ Sistema de ajuste fino de curso

o Area de trabalho adequada para grandes chapas
¢ Painel de comando com bi-manual

¢ Top gooseneck pressbrake die and holders

¢ Bottom die with 5 face prism

¢ Adjustment system for taking down or up the table
Pressure gradeless adjustment

¢ Stroke stepless adjustable system

¢ Adequate work space for large sheet metal

¢ Manual and two hand working control

¢ Herramienta de plegar para chapas

e Matrizcon 5 “V”

¢ Sistema de ajuste de subida y bajada

Presion con ajuste gradual

¢ Sistema de ajuste fino de recogido

¢ Espacio de trabajo para grandes chapas mando com
bimanual

EEl EQUIPAMENTOS OPCIONAIS == OPTIONAL EQUIPMENTS 2= EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

¢ Opcional sistema de freio matriz

¢ Matriz inferior com diferentes angulos
¢ Mesa inferior com ranhuras “T”

e Trabalho com comando a pedal*

e Optional Panbrake Die

¢ Down mould with different angles
¢ Down Table Special T-Slots

¢ Working with footpedal*

¢ Opcional sistema de freno matriz

e Matriz inferior con diferentes angulos

¢ Mesa inferior con ranuras “T”

¢ Trabajo con mando a traves de pedalera*

¢ Sistema de velocidades diferentes* ¢ Special order of high speed working system* ¢ Sistema de velocidades diferentes*
] ] ] ]

MODEL MODEL MODELO ! 102%7100 J 152%/"100 J 102’(\)'/’150 J 152A0/Plso
Capacidade Press Power Capacidad : kN 1 1000 I 1000 ! 1500 I 1500
Pressdo de trabalho Max.Working Pressure Presion de trabajo : bar : 263 : 263 : 244 : 244
Curso Stroke Recogido , mm ! 300 ! 300 ! 300 ! 300
Largura da Mesa Width of Working Area Ancho de la mesa ' mm : 1020 : 1520 : 1020 : 1520
Dist. entre mesa e cabeg. Distance Between Tables Dist. entre mesa y cabezote: mm ! 680 ! 680 ! 610 ! 610
Velocidade Avango Advance Speed Velocidad de avance I mm/sec : 8 : 8 : 9 : &)
Velocidade de trabalho Working Speed Velocidad de trabajo : mm/sec : 5 : 5 : 5 : 5
Vecidade de Retorno Return Speed Velocidad de retorno I mm/sec 10 | 10 | 10 | 10
Dimensdes da Mesa Die Table Dimension Dimensiones de la mesa : mm : 500 x1020 : 500 x1520 : 600 x1020 : 600 x1520
Dim. Furo Mesa Die Table Center Hole Diametro del agujero de la mesa I @mm 100 | 100 | 100 | 100
Motor Motor power MacnaHbliit bak : kw : 7,5 : 7,5 : 11 : 11
Comprimento Length Largo I mm 2050 1 2050 1 2500 1 2500
Largura Width Ancho . mm , 1000 1000 ;1000 | 1000
Altura Height Altura 1 mm 2220 1 2220 1 2380 1 2380
Peso Weight Peso ! kg ! 1900 ! 2500 ! 2400 ! 3100

*Norma de Seguranga Ndo permite
*it is not used in EU countries. 97
*No es aprobado por CE




