HP 22-40

Prensa Hidraulica Horizontal
Horizontal Bending Press
Prensa Hidraulica horizontal

Ferramentas Opcionais
Optional pipe bending tools
Herramientas Opcionales

ESPECIFICAGOES TECNICAS E
ACESSORIOS ESTANDAR

TECHNICAL SPECIFICATIONS
AND STANDARD ACCESSORIES
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¢ Solid work table made in special spheroid cast iron (HP
40) and ST 52 steel plate (HP 22) suitably shaped to
withstand loads notably greater to all bending stresses

¢ Easy adjustable stroke distance from front side

e Hydraulically moving carriage of forged steel with
double slides, suitably hardened, ground and protected
by dust scrapers

¢ Moving beam slided on the table in rigid way

¢ Die holder pins made in alloy steel with rapid conical
change, hardened and ground to obtain a strong lock

¢ Working with foot pedal or two hand control

e Roomy side tool holder shelves beside the machine

e Mesa Solida construida em ago nodular (HP 40) e aco
ST 52 (HP 22) Uma forma adequada para suportar
cargas maiores, e todos os esforgos de flexdo

¢ Distancia do curso regulavel frontalmente

¢ Movimento hidraulico do carro sob guias duplas
temperadas e protegidas por raspadores contra
sujidades diversas

¢ Movimento rigido de todo conjunto

e Pinos de posicionamento da ferramenta em aco
especial conicos, que permitem troca rapida das
ferramentas

¢ Trabalho com pedal ou comando bi-manual

¢ Prateleiras espagosas na lateral da maquina
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EQUIPAMENTOS OPCIONAIS OPTIONAL EQUIPMENTS

¢ Special tools to bend pipes and flat bars in required
angles

e All kind of special tools can be produced according to
customer’s request

e Ferramentas especiais para dobrar tubos, barras e
cantoneiras.

e Todo tipo de ferramental
mediante pedido

poderd ser produzido

ESPECIFICACIONES TECNICAS Y
ACCESORIOS DE SERIE

¢ Mesa Solida construida en acero nodular (HP 40) y
acero ST 52 (HP 22) Adecuada para soportar cargas
mayores, y todos los esfuerzos de flexion

¢ Distancia del recogido ajustable frontalmente

¢ Movimiento hidraulico del carro en dobles guias
templadas y protegidas por raspadores contra polvos
diversos

¢ Movimiento rigido de todo conjunto

¢ Pivotes de posicion de la herramienta en acero
especial conicos, que permiten el cambio rapido de
herramientas

¢ Trabajo con pedalera o mando bimanual

e Estantes amplias en el lado de la maquina

2. EQUIPAMIENTOS OPCIONALES

e Herramientas especiales para curvar tubos, barras y
angulos.

¢ Todo tipo de herramienta so podra producir mediante
pedido

¢ Controle CN ¢ NC control system e Controle CN
T T

MODELO MODEL MODELO I HP 22 ! HP40
Dimensdes da Mesa Workbench dimensions Dimensiones de la mesa : mm 1 625x1100 1 620x1050
Altura de trabalho Height of workbench from the ground Altura de trabajo ' mm : 920 : 930
Capacidade Max. operating pressure Capacidad : ton 1 22 ! 40
Pressdo maxima hidraulica Max. operating pressure in hydraulic circuit Presion maxima hidraulica I bar : 230 : 250
Motor Motor power Motor : kw1 2,2 ! 4
Velocidade de avango e retorno Advance and return speed Velocidad: avance y retorno I m/min. : 1750/2000 : 1750/2000
Velocidade do Pungdo mdvel Mobile punch operating speed Velocidad del punzon movil : m/min. : 450 : 470
Min./max. entre eixos Min./max. axis base between Min./ Max. entre los ejes rommo 110/310 | 120/370
Altura dos Pinos méveis Mobile and fixed pins height Altura de los Pivotes moviles : mm : 120 : 120
Diametro dos plnos Mobile and fixed pins diameters Didmetro de los pivotes I mm 55/55 | 55/63
Max. curso do pungdo movel Max. stroke of mobile punch Recogido maximo del punzén movil : mm : 200 : 250
Tanque de dleo Hydraulic oil tank capacity Tanque de aceite 1 It | 45 | 70
Nivel de ruido Noise level Nivel de ruido ,db ! 70 : 70
Dimensoes CxLxA Machine dimensions LxWxH Dimensiones (LxAxA) I mm | 110x630x925 1 1150x700x950
Peso Weight Peso Lokg ! 635 X 920
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