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N NARGESA

1.- Datos generales

1.1- Datos del fabricante

PRADA NARGESA, S.L
Ctra de Garrigas a Sant Miquel s/n
17476 PALAU DE STA. EULALIA (GIRONA) SPAIN
Tel. 972 568085 - Fax 972 568320
http: // www.nargesa.com
e-mail: nargesa@nargesa.com

2.- Caracteristicas de la maquina

2.1- Dimensiones generales

Peso: 200 Kg. . .

;
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» 1500 mm

2.2- Descripcion de la maquina

Las troqueladoras P1 85 y Pl 92, estdn disefnadas especificamente para el froquelado en tubo de las
multiples cerraduras de bombin del mercado, abarcando mds del 80%. Permite el cajeado del
mecanismo, el cajeado del bombin y la maneta simultdneamente. Tambien permite el cajeado
independiente del bombin y la maneta, permitiendo variar la distancia enfre estos. Tanto la Pl 85
como la Pl 92, incorporan un sistema milimétrico que permite la regulacion entre la cajera del
mecanismo y la delbombinyla maneta pudiendo hacer distancias desde 18 hasta 37 mm.

Figura 2 TUBOS QUE SE PUEDEN TRABAJAR

35x35
40x40 40x50 40x60 40x70 | 40x80

50x50 50x60 50x70 50x80
La P1 85 y la Pl 92 se adaptan a las normas y directivas europeas de fabricacion de maquinaria
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Pl - 85 PI-92
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2.3- Diferencias entre PI1 85 y Pl 92

La froqueladora Pl 92, punzona simultdneamente

La troqueladora Pl 85, punzona simulténeamente
a una distancia de 92 mm entre si.

a una distancia de 85 mm entre si.

Pl - 85 Pl -92

ﬁ
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[ 1

85
1
92
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2.4.- Identifiacion de la mdaquina

N NARGESA

PV:LISPV I PRADA NARGESA, S CTRA. DE GARRIGAS A SAN MIGUEL SIN 17476 PALAU STA, EULALIA
(GIRONA) ESPANA. TEL 972.56 6085 UMM NARGESA JELLEES P 85 - 92

avorasricacion: [EXIR - wesewre: I

POTENCIA: 0'75 KW. TENSION: 220/380 V.
CONSUMO: 3'3, 1'9 A. RPM: 1410.

_ PESO: 200 Kg
MAQUINE DIMENSIONES MAXIMAS: 620 X 570 X 1470
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2.5.- Caracteristicas generales

- Motor de 0,75 kW (1HP) a 1410 R.P.M.

- Consumo de 3,3 A a 230v // 1,9 A a 400v
-Bombade 1,51.

- Depdsito de 15 1.

- Piston de simple efecto y retroceso por muelle.
- Presion mdxima 200 bars

- Estructura de chapa

- Peso ftotal 200 Kg.

- Tiempo de cajeado completo 58 s.

- Punzones y placas de corte tratadas al vacio.

* Tanto para Pl 85 como para Pl 92

2.6.- Accesorios

Conlas troqueladoras PI-85 y PI-92 pueden adquirirse 3 juegos de utilajes, los cuales determinardn el
tipo de tubo que se va a trabajar. Cadajuego cajea un tamano de tubo diferente.

4 Arandelasde @30x@16,5x10

1 Arandelade @30x@16,5x3
1 Arandelade @30x@16,5x5
4Tornillos M.6*16 DIN7991
4Tornillos M.6*25 DIN 7991
4Tornillos M.6*35 DIN7991
4Tornillos M.6*50 DIN 7991

2.6.1.- Utilajes segin tubo

2.6.1.1 - Juego para tubo de 35

Figura 10 Conjunto alma de 35

Grueso de 15mm placa de corte inferior

Guia tubo de 35
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2.6.1.2 - Juego para tubo de 40

Conjunto alma de 40

O
X3
O
o Figura 14
T
Grueso de 10mm placa

de corte inferior

2.6.1.3 - Juego para tubo de 50

Conjunto alma de 50

L g~

Guia tubo de 50

Los juegos tanto son para PI-85 como PI92
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3.- Transporte y alimacenamiento

3.1.- Transporte

La mdquina viene preparada con un pie o base inferior pensada para el fransporte con transpalet o
carretilla elevadora situandola en el centro del pie y teniendo en cuenta de no elevar mds de lo
necesario para no provocar el vuelco de la mdaquina (Figura 18). En caso de tener que elevarla viene
equipada conun punto de anclage enla parte superior, siendo éste un M12.(Figura 19)

l\“\!
RN
%é
\ /
® s N >

3.2.- Condiciones de almacenamiento

Las tfroqueladoras PI85 y Pl 92 vienen perfectamente embaladas y precintadas y no se podrdn
almacenarnunca enlugares que no cumplan los siguientes requisitos:

- Humedad entre 30% y 95% sin condensacion.

- Temperaturas de -25°C a 55°C o 75°C para periodos que no excedan las 24h.

- No se podrdn apilar mdqguinas ni objetos pesados encima.

- No desembalar ni desmontar la mdaquina para su almacenagje.
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4.- Mantenimiento

4.1 - Mantenimiento general

-Cada 500 horas de usorevisar el nivel del aceite del deposito.

En la parte frontal del depdsito se encuentra el tapdn del nivel. En caso de falta de aceite
rellenarhasta que eltapdn del nivel muestre % parteslleno.

-Sustitucion del aceite hidrdulico del deposito cada 2000 horas de trabajo o cada 3 anos.

Tipo: CEPSAHIDRAULICO HM 68

Nivel aceite

Atencidn:

-Parar la mdquina y presionar el paro de emergencia para efectuar el cambio de
aceite

-Comprobar que ha extraido el alma o que se encuentra apoyada en la placa
soporte, fuera delrecorrido del punzén.

-Una vez sustituido el aceite, poner el marcha la mdquina y accionar el pedal en
intemitencias aumentando el tiempo de presidon progresivamente hasta que el
circuito se llene. Observard que la mdaquina efectuard el recorrido con
normalidad.

-Engrasar los punzones periddicamente segun uso. Si el uso es diario y continuo,
engrasar cada dia. Siel uso es diario pero esporddico engrasar cada semana.
Sieluso es esporddico, engrasaruna vez almes.
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4.2 - Engrase de los punzones

1- Parar la maquina 2- Presionar el paro de emergencia.

O i — @

@
3 - Extraer los protectores frontales utilizando una llave allen del n° 4.

4- Sujetar el punzén a engrasar y extraer el pasador tirando hacia fuera.
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N NARGESA

5-Tirando hacia arriba, extraer el punzon.

6-Engrasar el punzdn por la parte que muestra la figura.

O O _ O
T
)]
. 5 5
g C 7]
8 5 8
o ®© =)
g g 5
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7-Volvera colocarel punzén teniendo en cuentala posicidninicial de éste.

8- Insertar el pasador.

9-Repetir el proceso desde el apartado 3 hasta el 6 para cada unos de los
punzones

10-Colocarlos protectores frontales en su posicidon original.

11-Desactivar el paro de emergencia

12-Poneren marchala méaquina

13-Presionar varias veces el pedal de manera continuada consiguiendo que
los punzones se deslicen todo elrecorrido.

—Revisar periédicamente el desgaste de los punzones y del alma para su afilado o sustitucion. Este
dependerd del uso y del material trabajado. No trabajar si el desgaste es muy elevado ¢ estdn
despuntados
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5 - Instalacién y puesta en marcha

5.1 - Situacién de la maquina

Se procurard ubicar la mdqguina debidamente para no tener que moverla; en caso
conftrario se seguirdn las pautas descritas en el apartado de trasporte ( n°3). Se deberd situar en
una superficie lisa y nivelada para evitar vibraciones y movimientos de ésta durante los cajeados.

Es posible fijar la m&qguina mediante pernos ya que viene provista de una base inferior o pie con
cuatro perforaciones segun muestra la figura.

O O

5.2 -Dimensiones de la maquina y drea de trabajo

A la hora de situar la mdquina se ha de tener en cuenta sus dimensiones, el drea de trabajo del
operario y las posibles longitudes de tubo a trabajar. PI85 y Pl 92 presentan dos dreas de trabajo

distintas, una para el cajeado del mecanismo y ofra para el cajeado del bombin y maneta, como
muestrala figura

Zona cajeado de bombin y maneta

Zona cajeado del mecanismo

5.3 - Condiciones externas admisibles

Temperatura ambiente entre +5°C y +40°C sin sobrepasar unatemperatura media de +35°C las 24h

Humedad de entre el 30% y 90% sin condensacion de agua.
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5.4 - Conexidon a la fuente de alimentacién

IMPORTANTE: Esta mdquina debe ser conectada a unatoma de corriente con contacto de puesta
atierra

PI85 y Pl 92 vienen equipadas con un motor trifésico 230v / 400v de 1HP conectado en
estrella para conectarse a una fuente de alimentacion de 400v. Deberd conectarse a una sola
fuente de alimentacién y en la fuente de energia indicada. Si la tensidén de la linea no es la
indicada se procederd al cambio de la conexidn de las bobinas del motor y del transformador
como indicanlas figuras siguientes:

Figura estrella ( predeterminada) Figura triangulo

X Y Z

C© O
$ 7y PP

V)
L1 | L2 L L1 | L2 | L3|

Figura 32 | para tensién 400v Figura 33 Para tension de 230v

io
=

w

En caso de cambio de tension de 400v a 230v, cambiar el borne 6 de 400v (Figura 34) y colocarlo
enelborne de 230v (Figura 35)

S BUUUAE,. - [RAARR,

50VA 50VA

LIDJ [ SN

I
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5.5 - Montaje soporte posterior del aima

La mdquina se suministra con el soporte posterior del alma desmontado y con dos tornillos allen M8
DIN 912 y dos tuercas M8 DIN 934 para su fijacién. Es importante colocar y fijar bien el eje soporte
para obtenerunabuena alineacién delalma.

Colocar el soporte posterior en la placa soporte fijandolo con los tornillos DIN 912 y asegurando
estosconlastuercas DIN 934.

No es necesario desmontar ninguna tapa o protector para su montaje. Figura 34

5.6 - Responsabilidades

Las tfroqueladoras PI85 y Pl 92 se adaptan alas normas y directivas europeas de fabricaciéon de
maquinaria.

En caso de accidente por negligencia del operacio por no atenerse a las normas de uso y
seguridad expuestas en elmanual, PRADANARGESA, SL nose hardresponsable.
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6.1 - Despiece 5 g
Conjunto superior PI-85 / PI-92 5
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2
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Conjunto accesorios PI-85 / PI-92

S127
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6.2 - Lista de recambios

ELEMENTO DESCRIPCION

13 PUNZON RECTANGULAR

14 PUNZON DE @ 16

S15 CONJUNTO PUNZON BOMBIN

32 PLACA DE CORTE SUPERIOR

40 PLACA DE CORTE INFERIOR

113 TORNILLO ALLEN AVELLANADO DIN 7991 - Mé x 16
121 TOPE

122 BRIDA

123 ENCLATGE VARILLA ALMA

125 TORNILLO CON CABEZA REDONDEADA ISO 7380 - M8 x 30
126 VARILLA DE @ 16

127 ALMA DE 50

128 GRUESO DE 10 ALMA DE 50

129 GRUESO INFERIOR DE 10 ALMA DE 50

130 ALMA DE 40

131 GRUESO DE 10 ALMA DE 40

132 GRUESO INFERIOR DE 10 ALMA DE 40

133 ALMA DE 35

134 TORNILLO ALLEN AVELLANADO DIN 7991 - Mé x 25
135 TORNILLO ALLEN AVELLANADO DIN 7991 - Mé x 35
136 TORNILLO ALLEN AVELLANADO DIN 7991 - Mé x 45
137 TORNILLO ALLEN AVELLANADO DIN 7991 - M6 x 12
138 POSTIZO GUIA DE 50

139 POSTIZO GUIA DE 40

140 POSTIZO GUIA DE 35

141 GRUESO DE 10MM PLACA DE CORTE INFERIOR

142 GRUESO DE 15 MM PLACA DE CORTE INFERIOR

143 ARANDELA DE30 X 16 X 10

144 ARANDELA DE30X 16 X 3

145 ARANDELA DE30X 16X 5

SC200 CONJUNTO PEDAL
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6.3- Esquema eléctrico

6.3.1 - Esquema de potencia

INTERRUPTOR
GENERAL
L1
<)—/|/—o—R
|L2
o—{—o—s
L3
o—/,/—o—T
T T
Gl 1 ] ] OV 230V 400V
|
”“L*”“ TRANSFORMADOR 50VA
Y Y Y V)
M1 24 VAC
3~ [0 8]
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6.3.2 - Esquema de control

MARRON

VALVULA
AZUL

[4]

NN,
41321
QO

GRIS A — 1

i E- EME?GRIENCIAI

NEGRO ! T |

= MARRON i /PEDAL i

MANUAL DE INSTRUCCIONES PI 85-92 Pagina 18



N NARGESA

6.3.3 - Conexiones caja eléctrica

| Electrovdivula

)

~{&] Electrovdivula

Contactor---
potencia

Transformador
para la maniobra

Pedal

GIKI2M

.......

Puente de diodos
KBJ-15M

Proteccion
termicg

7N li:usible 4 amperios

Motor
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6.4 - Esquema hidrdulico

N NARGESA

:| ELECTROVALVULA

H H

EDI OD15061 81 AS5000

MOTOR ELECTRICO 1 C.V. 230/400V
1450 r.p.m BOMBA 1.5 L/MIN
1LO1.5DE10R

FILTRO ASPIRACION 2FA 15R 125N

DEPOSITO CAPACIDAD UTIL 15 L |_J

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
ray
\V

[

=

LIMITADORA DE PRESION 200 Bars
VMD1 020.5V 25/04

Q- ————————————— -

] \vl \vl \vl \vl \VI |

IR

PISTON SIMPLE EFECTO
RETROCESO POR MUELLE
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7 - Manual de operacién

7.1.- Cajeado del mecanismo

En este apartado se procede a explicarcomo cajear el mecanismo segin el tubo escogido.
La mdaquina viene preparada para cajear el 80% de los tipos de cerraduras de bombin. Los pasos a

seguirsonlossiguientes:

Parar la mdqguina poniendo el selector de marcha a 0

[Fawo® ] [0 1

o0 1

Colocar la guia del tubo segun el que se quiera trabajar.
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Nivelar el alma colocando las arandelas correspondientes en el soporte posterior.

OGO

ARANDELAS NIVELACION SEGUN TUBO

TUBO ARANDELA A INSERTAR
35x 35 Ya estd nivelada
40 x 40 3

40 x 50 3+10

40 x 60 3+10+10

40x 70 3+10+10+10

40 x 80 3+10+10+10+10
50 x 50 3+5

50 x 60 3+5+10

50x 70 3+5+10+10

50 x 80 3+5+10+10+10

MANUAL DE INSTRUCCIONES PI 85-92
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Seleccionar el conjunto de alma con el que se va a trabajar y anadirle los gruesos al alma si es
necesario. Esimportante colocar siempre en la parte inferior el grueso con el ranurado para salvar
la soldadura del tubo.

Segun eltubo el montaje seria el siguiente.

Montaje para tubo de 35

Montaje para tubo de 40

Montaje para tubo de 40 x 50

4 Tornillo Allen M.6 x 16

Montaje para tubo de 40 x 60

G
=

4 Tornillo Allen M.6 x 25

Montaje para tubo de 40 x 70

DA\

A

4 Tornillo Allen M.6 x 35

(=)
—
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Montaje para tubo de 40x 80

\¥

MO\

X

A

4 Tornillo Allen M.6 x 45

Montaje para tubo de 50

Montaje para tubo de 50 x 60

4 Tornillo Allen M.6 x 16

Montaje para tubo de 50 x 70

4 Tornillo Allen M.6 x 25

Montaje para tubo de 50 x 80

4 Tornillo Allen M.6 x 35

@(s)
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1-Colocar el conjunto del alma en el soporte porterior tal y como muestra la figura. Es importante
gue el extremo donde se encuentra el alma esté en reposo sobre la placa soporte. Recuerde que
dejar el alma en esta posicion siempre que no este cajeado para evitar el choque entre el punzdn

y esta.

puEEg,
. ¥,

2-Regular el tope a la distancia deseada y volver a fijarlo. La mdquina incorpora un tope estandar
gue cajea una longitud aproximada de 184 mm en cuatro fases. En caso de desear cajear

longitudes diferentes es posible cambiar el tope. Consulte con el fabricante.

*

PAgina 25
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3-Infroduzca el alma en el fubo situando la soldadura en la parte inferior,siempre que sea posdible,
hasta hacer el primer tope. El tubo debe quedar guiado por la parte del cajeado segun muestran
las figuras:
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4-Ajustar el tope superior dejando una distancia aproximada de 3 mm entre éste y el tubo a
cajear, segun muestra la figura 54A.

Figura 54A

5-Poner en marcha la mdquina situando el selector en la posicién 1 verificando que el paro de
emerjencia no este accionado.

6-Presionar el pedal hasta que punzone el tubo vy en ese instante dejar de hacer presién en el
pedal. Automdaticamente el punzén volverd a su posicidn inicial. Se ha de tener en cuenta que all
presionar el pedal todos los punzones descienden simultaneamente y por tanto no debe haber
nada que obstruyala tfrayectoria de estos.

7-Estirar el tubo en la direccién que marca la figura hasta que el tope descienda una posicion.
Volver ha hacer a presionar contra el tope para un buen ajuste
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-Repertir los pasos del n°® 6 al 7 pero descendiendo cada vez una posicién el tope.

Extraer o colocar el aima en reposo sobre la placa soporte. Nunca dejarla en la trajectoria del
punzoén.

MANUAL DE INSTRUCCIONES PI 85-92 Pagina 28



N NARGESA

Conisiste en punzonar el bombin y la maneta simultdneamente a la distancia establecida por
lamdqguina.Enelcaso dela P85 aunadistancia de 85mmy enla P92 aunadistancia de 92 mm.

7.2.- Cajeado simultdneo del bombin y la maneta

Proceso de punzonado:

1- Parar la mdquina colocando el selector a 0

0 [—/73 |

2- Comprobar que el conjunto del alma se ha extraido 6 descansa en la placa soporte, fuera de la
trayectoria del punzénrectangular

3- Preparar la placa de corte inferior a la altura del tubo que se quiere trabajar.

PLACAS PARA LA PREPARACION

TUBO GRUESO

35x35 15 mm.
40 x 40
40 x 50
40 x 60 10 mm.
40 x 70
40 x 80

50 x 50
50 x 60
50x70
50 x 80

Sin grueso

MANUAL DE INSTRUCCIONES PI 85-92 Pagina 29



N NARGESA

4-En caso de tener que variar la altura extraer la placa de corte inferior desatornillando los dos M8
ISO 7380 de los extremos y tirando de los pasadores.

=
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5-Colocar el grueso pertinente en la parte inferior de la placa de corte para conseguir la altura
deseadasegun eltubo apunzonar. Colocarlos pasadoresy volver afijar.

MANUAL DE INSTRUCCIONES PI 85-92 Pagina 30



N NARGESA

6-Graduar la distancia a la que se quiere punzonar el bombin y la maneta mediante los topes
frontales y haciendo uso de la cinta milimetrada. La distancia permitida en la maquina oscila entre
los 18mm hastalos 37 mm aproximadamente.

7-Introducir el tubo por el cajeado del mecanismo en la placa de corte superior, presionando
hasta tocar los fopes frontales, previamente regulados a la distancia deseada. El tubo debe
qguedarenreposo sobre la placa de corte superiory lainferior.
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8-Tirar del tubo hacia la placa de corte superior hasta hacer tope. El tubo en esta posicidén ya
obtiene la holgura necesaria entre el mecanismo vy el bombin para el 80% de las cerraduras de

=

9-Sujetar el tubo en la posicién que indica la figura empujando suavemente contra los topes

10-Presionar el pedal hasta punzonar la pared superior del tubo. Al dejar de hacer presidn en el
pedal, los punzones vuelven a su posicion inicial y los topes superiores impiden que el tubo se
entregire provocando deformacion en el punzonado. No es necesario contrarrestar la fuerza de
subida del fubo al salirlos punzones porque esta es absorbida porlos topes superiores.

Es muy importante no punzonar de una sola vez todo el tubo ya que corre peligro de danar
gravemente los punzonesy al operario.
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11-Sacar el tubo de la placa de corte superior al tiempo que se apartan los fopes superiores con
los dedos pulgares.

=

12--Extraer elresiduo delinteriorinclinado el tubo haciaunlado.

-Volveraintroducireltubo enla placa de corte superiory repetirlos pasos desdeln® 7
hasta el n° 11 pero esta vez punzonando todo el tubo. Al presionar el pedal los punzones entrardn
por el cajeado hecho anteriormente y descenderdn hasta punzonar la parte inferior del tubo,
guedando este cajeado de arriba hasta a abajo. Para que el proceso sea correcto es necesario
que elfubo haga tope en el mismossitio.
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7.3.- Cajeado por partes

Como se ha visto anteriormente, la mdaquina se adquiere con una distancia fija entre el cajeado
del bombin y el de la maneta pero es posible variar esta distancia, anular uno de los cajeados o
cajear sélo una parte del tubo. Todas estas combinaciones se consiguen extrayendo uno de los
punzones en alguna o de todas las operaciones del cajeado.

7.3.1-Extraccién del punzon.
-Pararla mdqguina poniendo el selector de marcha aO.

-Desatornillar los 4 Mé ISO7380 de los laterales del protector de los punzones del bombin y de la
manetay exiraerlo.

-Sujetar el punzdn que se quiere anulary tirar del pasador.

- =
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Sacarel puzdn tirando hacia arriba.

-Volver acolocarelpasadory el protector

Advertencia: La maquina ha de trabajar siempre con el protector puesto
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7.3.2 - Cajeado con un solo punzén

El proceso consistiria en extraer uno de los punzones y cajear sélo con éste, utilizando la misma
mecdnica que el cajeado simultaneo.

7.3.3 - Cajeado a distancias diferentes de 85 6 92 mm.

El proceso consistiria en extraer uno de los punzones y cajear sélo con uno, utilizando la misma
mecdnica que el cajeado simultaneo pero a la distancia que se requiera. Una vez cajeado,
extraer el punzdn y colocar el otro para proceder al siguiente cajedado variando la distancia
entre el punzdn delbombiny el de la maneta.

ATENCION: Variar la medida de 85 6 92 mm, puede requerir una variacion en la distancia del
cajeado del mecanismo. Consultar con el fabricante

7.3.4-Cajeado del bombin con maneta en un solo lado

Cajear con los dos punzones en la cara superior del tubo, en el cajeado simultdneo, y
cajearsdélo con el punzdn delbombin enlainferior.

Nota.- Para una mejora del tiempo en los procesos se recomienda cajear todos los tubos
porfases
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7.4 - Troquelado con tubos de 2mm de espesor

En las troqueladoras Pl 85/92 se puede frabajar tanto tubo de espesor de 1.5 mm
como de 2 mm, segun los utillajes adquiridos con la maquina.

Para todos los tubos de pared de dos milimetros colocar debajo de la placa de
corte inferior la plancha de 0,5 mm como indica la figura 79. A contignacion
seguir con las mismas instrucciones expuestas en el apartado 7.1.
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8 - Advertencias y peligros

-No manipular cualquier componente de la maquina en marcha.
-No utilizar la maquina para propositos no descritos en el manual.
-No trabajar en las dos dreas de cajeado simultdneamente.

-Utilizar guantes para la manipulacién de componentes de la maquina y durante los
procesos de cajeado.

-Utilizar gafas y botas de proteccién homologadas por la CE.
-Sujetar el tubo por los exiremos, nunca por la parte del cajeado.

-Extraer el conjunto del alma o depositarla en un extremo de la placa soporte después de
SU Uso.

-No trabaijar sin las protecciones que equipan la maquina.

-Mantener una distancia de seguridad entre la maquina y el operario durante el tiempo
que la maquina este en marcha.

-En caso de accidente por negligencia del operario, por no atenerse a las
normas de usoy seguridad expuestas en el manual, NARGESA SL no se hara
responsable.
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COLOCACION DE
LAS MANOS

COLOCACION DE
LAS MANOS

o
(]

'

Extraer el alma ¢ dejarla apoyada sobre la placa
soporte, después de cada cajeado
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